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ALGUNAS CONSIDERACIONES ANTES DE INICIAR

Lea y analice todo el manual antes de iniciar el proyecto. Todas las medidas son en milimetros (mm).
De ser posible utilice una superficie completamente plana para trabajar.

Verifique dos veces cada medida antes de realizar un corte o hacer un orificio. Cada pieza tiene una letra para identificarla.
Asegurese de que cada pieza tenga las dimensiones indicadas.

Utilice ayuda para movilizar piezas pesadas en la medida que va realizando el armando.

Desde su ordenador o celular puede hacer zoom sobre alguna region para ver con mas detalle. @ m

. COMPLEJIDAD
Advertencia

Es importante que utilice equipo de proteccion personal: Gafas, guantes, sorderas.
Utilice cada herramienta de manera responsable. Lea las indicaciones de seguridad del fabricante.

En caso de imprimir este manual, seleccione tamafio de documento “A4”, y la orientacion en “Landscape” para mejor resultado.


http://www.banplans.com/

LISTA DE MATERIALES

Herramientas requeridas
Pleza Tamario (M) | Gangicac
Sierra caladora (manual o eléctrica) o Serrucho Goma de madera
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Sobre (2 piezas) * 584 x 508 x 19
AT 292 x 508 x 19
Soporte sobre 44 x381x19
Soporte pata 63 x 457 x 38
Pata 89 x711x89
Tarugos de 6.4mm (%) 51(largo) 6.4(grosor)
Tornillos de madera 25 (largo)

* El sobre A esta formado por 2 piezas A.1

Cepillo de Madera Cinta métrica Escuadra
2 Taladro Broca 6.4mm (%) Broca 10mm, 3mm
2 Martillo Cincel Lapiz
2 Lijas (80), 100, 120, 240 Sellador y Barniz Prensas
] 2 "Maderas de Soporte” de (5 x 5)mm y ~56mm de largo
1 Opcional: Router con fresa para redondeo de ~25mm de radio o mayor
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Tome en consideracion que la pieza B.1 esigual a la B.2 y la pieza C.1 es igual a la C.2, pero en ambos casos la diferencia esta en el empalme del centro.
< 38 > T
Centro
D Il
SOPORTE SOBRE

Utilizando una broca de 3mm(1) haga 4 agujeros
perpendiculares en las piezas B.1y B.2 segun las medidas
descritas en la imagen de la derecha. Estos agujeros deben

atravesar la pieza.

Luego para que el tornillo F quede oculto dentro de las
piezas B, use una broca de 10mm(2) para agrandar el
agujero, dejando libre (sin perforar) 13mm de agarre.

Estos agujeros se utilizaran para atornillas la base al sobre.
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Maderas de Soporte

SOBRE

Aunqgue puede unir las dos piezas A.1 solo
con goma, se obtiene una mejor union
agregando tarugos E. Para eso utilice una
broca de 6.4mm (%) y haga 4 agujeros
perpendiculares de 28mm de profundidad
segun se indica.

Apligue goma entre las piezas A.1, luego coldquelas sobre unas “Maderas de Soporte”y
Unalas utilizando dos prensas largas (@) >=70mm largo) asegurando una buena unién.
Con 4 prensas mas chicas (@ ~20mm largo), fije a las “Maderas de Soporte” para evitar
desplazamiento lateral.



- hacia la base hacia el 50bre m——

Trace las lineas de corte que se muestran. Con una caladora manual o eléctrica
proceda con el corte. Luego con una lija 80 6 100 lije hasta eliminar asperezas.

. Linea de Corte,
254 de Radio.

- Para los agujeros en los extremos de la pieza D (D.2 y D.3) usar una broca de 6.4mm (%).
‘\__’ Determine una cara cualquiera en la pieza D y haga los agujeros @ segun las medidas indicadas.
Luego rote la pieza 180° y usando las mismas medidas haga los agujeros en la cara opuesta @



Encaje la pieza B.2 0 C.2 en la pieza D (segun si es
el lado de la base o el sobre). Utilizando una broca
de 6.4mm haga una perforacion de 42mm
aproximadamente desde el tope en la cara @.

Gire 180° a la cara @ de D y repita el proceso.

==

Retire la pieza B2 0 C2 y coloque la pieza B.1 0 C.1
(segun si es el lado de la base o el sobre). Coloque
nuevamente la pieza B2 o C2.

Cuando esté seguro de un encaje perfecto agregue
goma entre cada parte y finalmente agregue los
tarugos para fijar las piezas.




CONSIDERACIONES EN EL ENSAMBLE Y ACABADOS

Union entre las piezas A.1

Centre la pieza A con la base ya formada y fije con los tornillos F. Procure que la Para un mejor acabado lije la

union entre las piezas A.1 quede sujeta por las dos piezas B. superficie con una lija 100, luego una
120 y finalmente con una 240.

En caso de que la superficie esté muy
Considere redondear los bordes de la pieza D usando una fresa para redondeo de aspera, puede iniciar la secuencia con
~25mm de radio o superior. Esto le puede dar una mejor apariencia. una 80.

Después limpie bien la superficie y
aplique Sellador y Barniz, o un Barniz
tipo 3 en 1 (Tinte - Sellador - Barniz).

D (hacia el sobre) —
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Fresa curva de ~25mm
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FIN DOCUMENTO

> Autor: Ramoén Espinoza A.
> Correo:  ramon@banplans.com
> Sitio Web: www.banplans.com
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